S-03蒸汽压力控制系统

特点

能够精确调整控制蒸汽压力，使得纸机一直稳定运行，提高纸张质量。

成本低、见效快。

全自动、半自动工作模式。

应用
纸厂稳定纸机供汽压力，稳定生产工艺，提高产品合格率，节约能源，降低成本。

简介

蒸汽压力波动是引起抄纸过程纸张水分不稳定的主要原因。

S-03蒸汽压力稳定系统是专门为造纸机配套设计的蒸汽压力控制系统，用于进行蒸汽压力控制，在蒸汽供应有波动的情况下保证蒸汽压力稳定，从而稳定抄纸生产过程。

S-03蒸汽压力稳定系统是由蒸汽压力传感器、S92A高精度控制器和电动阀门组成的。

蒸汽压力传感器安装在分汽缸处，测量蒸汽压力；电动阀门安装在蒸汽供给管道上，控制蒸汽供应量。蒸汽压力传感器测量得到蒸汽压力信号，蒸汽压力信号通过电缆传送到S92A控制器，S92A控制器根据蒸汽压力设定值决定阀门的动作，阀门动作信号通过电缆传送到阀门，控制阀门开关，稳定蒸汽压力。如果需要改变蒸汽压力，只需要改变蒸汽压力设定值即可。
自动控制器精度是千分之一，精度高，能够精确调整控制蒸汽压力，使得纸机一直稳定运行，提高纸张质量。S-03蒸汽压力稳定系统安装简单方便，成本低，见效快，实际效果十分显著。

性能指标

传感器精度            0.25%，0.5%

控制器分辨率          0.02%-0.1%可设定

阀门精度              0.1%-0.25%可选

重复性                0.25%

自动/手动工作模式

技术参数

公称压力              0-160 Mpa

公称通径              DN80 100 150 200 250 300 400

工作温度              -40-150ºC

传感器外壳防护等级    IP65

泄漏量                GB/T4213-92Vi级

密封形式              不锈钢硬质密封

稳定性                ＜0.2%FS/年
材质                  1Cr18Ni9Ti

壳体                  铸铝

电源                  AC220V

功耗                  10W

控制器输出            RS-485串行/4-20mA模拟
